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MORE THAN HEAT 30.3000°C

PULVERNITRERING

Pulvernitrering ar en nitrokarbureringsprocess. Bestandsdelarna i ett mattat ytlager ar
ungefar de samma som de som uppstar vid nitrokarburering i gas eller i saltbad. Man uppnar
ocksa ungefar samma hardhet och egenskaper i 6vrigt som i de andra processerna.

Pulvernitrering ar daremot en enkel process, och framférallt kraver den ingen komplex
utrustning. Det gar till sa att man placerar komponenterna som skall nitreras i en gastat
varmehallfast behallare. Behallaren satts in i en ugn och varms upp.

Pulvernitreringen grundar sig pa en termisk upplosning av kalciumcyanat. For att processen
skall ga igang behoévs aktiverande mineraler som avger vatgas vid uppvarmning for att
accelerera processen. Under denna uppstar ammoniak som upploses (krackas) till nitrerande
kvavgas och vatgas.

Fig. Pulvernitrering i glédgningsbox, A - Sandlas, B - Pulver, C- Komponenter, D - Aktivator

Vissa stal, som t ex hoglegerade kromstal har passiva ytor vilket hindrar nitrering. Genom att
forbehandla ytorna genom att stryka med en snabbtorkande specialvatska (Effge Epami),
kan man uppna goda resultat aven med dessa material. | 6vrigt ar dock plasmanitrering att
foredra for passiva ytor.

Pulvernitrering ar dock en utmarkt process for detaljer i verktygsstal som kommer att utsattas
for stark notning.

Framférallt ar pulvernitrering att féredra sasom en ekonomisk process for korta serier eller
enskilda komponenter. Nar motsvarande skall goras i stérre antal bor man anvanda en
specialutrustning for gasnitrering.
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